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產品資料表

SikaCor® SW-501
100%固體環氧樹脂，用於液壓鋼結構的機械耐磨塗層

說明

SikaCor® SW-501為環氧樹脂經濟型雙組分耐磨塗層。
無溶劑，符合德國塗料工業協會保護塗料指令 (VdL-RL 
04)

使用範圍

SikaCor® SW-501 只能由經驗豐富經過訓練的專業人員
使用。
 
用於水力鋼結構 (防洪閘門、鋼板樁等)需要機械抗性塗
層的防腐蝕保護

特性/優點

適用於 200 至 1000 μm的單層 (標準層厚度：500 μm)▪
堅韌堅硬、耐磨、耐衝擊▪
無溶劑▪
無焦油▪
適用於陰極保護系統▪
Norsok 認證▪

認證/標準

由聯邦水利工程學會 (BAW) 測試和上市▪
根據Norsok M-501，修訂版6，系統編號7A和7B在
Oslo的Teknologisk研究所進行測試

▪

RWE Power AG測試和批准▪

產品資訊

包裝 SikaCor® SW-501 15 kg 
SikaCor® Cleaner 160 L, 25 L

特徵/顏色 黑色、紅棕色，約為RAL 7032、RAL 9002
由於原材料特性，可能會有輕微的顏色偏差。 SikaCor® SW-501 如果暴露風
化，可能會粉化和變黃。 如果對顏色牢固度有更高的要求，建議分別使用
SikaCor® EG-4或SikaCor® EG-5作為面漆

最佳保質期 2 年

儲存條件 原裝儲存於陰涼乾燥處

密度 約 1.4 kg/l

固成分 約 100 % 體積比 
約 100 % 重量比
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技術資料

化學抵抗性 耐工業和海洋環境、淡水、鹹水、鹽水、中性鹽、礦物油和加熱油、油脂、
油、清潔劑等

抗溫性 乾燥加熱最大約 + 100°C。潮濕熱度與溫水最大約 + 40°C
如需溫度差異變化表，請聯繫西卡

系統資訊

系統 1 - 2 道 SikaCor® SW-501
用於精細建案，建議進行額外施工
若有必要，SikaCor® Zinc R 作為鋼的底漆；SikaCor® EG-1 可作為熱浸鍍
鋅或不銹鋼的底漆

施作資訊

混合比例 A 劑 : B 劑
重量比 80 : 20
體積比 2.5 : 1

用量 中等乾膜厚度的理論材料用量 / 無損耗覆蓋率
乾膜厚度 500 μm
濕膜厚度 500 μm
用量 約 0.700 kg/m2

用量 約 1.45 m2/kg

產品溫度 最低 + 20°C

空氣相對濕度 最大85%，除表面溫度明顯高於露點溫度外，應至少高於露點3K。表面必須
乾燥且無冰。
在艱澀環境，例如高相對濕度對新作塗層的影響，可能會發生表面缺陷。但
不會影響品質

表面溫度 最低 0°C

操作時間 + 20°C 約 40 分
+ 30°C 約 20 分

乾燥階段 乾膜厚度 500 μm
+ 5°C 後 48 小時
+ 23°C 後 12 小時
+ 40°C 後 3 小時
+ 80°C 後 30 分

(ISO 9117-5)

重塗等待時間 至少達到乾燥階段 6  (見上文)。最多3個月。如果等待時間較長，請聯繫西卡

乾燥時間 最終乾燥時間
於+20°C 最終固化時間為一周。材料也能於水下固化
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產品基本資料

於本產品資料表中的所有技術數據資料，均係依據試驗
室的測試結果。實際量測的數據也許會因環境情況的變
化而有所不同。

生態，健康和安全

有關於安全處置、化學產品的儲存及丟棄的資訊及建議
，使用者應參照最新的安全資料表(SDS)，包含物理性、
生態性、毒性及其他安全相關資訊。

施作說明

表面整理

鋼：
噴砂清理至 Sa 2 ½ ， ISO 12944-4
無灰塵、油汙、油脂，平均粗糙深度  RZ ≥ 50 μm

混合

使用電動攪拌器徹底攪拌 A 劑 (緩慢啟動，然後增加至
約300 rpm)。小心添加 B 劑，並徹底地混合兩劑 (包括
容器的側面和底部)。需混合至少3分鐘直到均勻。混合
後，材料溫度應為 20 - 30°C。將混合材料倒至到乾淨的
容器中，並再次攪拌。在混合和處理材料時，需佩戴護
目鏡、合適的手套和防護服

施作

施工方法對達到均勻的厚度和外觀具重大影響。噴塗可
達到最佳效果。上述的乾膜厚度可使用無氣噴塗輕鬆達
成。若使用滾筒或毛刷進行塗覆，則可能需要額外塗覆
以達到所需的塗層厚度，具體取決於結構類型、現場條
件、色調等。在進行主要塗層施工之前，現場測試施工
有助於確保所選的塗覆方法所需的結果

 
無氣噴塗：

高效率無氣噴塗設備▪
壓力最少 180 bar▪
軟管直徑最小10 mm ▪
噴嘴尺寸 0.45 - 0.66 mm ▪
噴塗角度 40° - 80°▪

 
根據設備條件，可使用下列組合以達足夠流動稠度：

使用隔離軟管▪
使用直列式加熱器▪

 
以毛刷與滾筒：

可用於小面積與條紋塗層▪
大面積施工，建議使用 Sika Poxicolor® SW 
 

▪

請勿稀釋 SikaCor® SW-501！

工具清潔

SikaCor® Cleaner

本地限制

請留意因當地特殊規定，本產品的效能可能因國家而異
，請參考當地產品資料表詳細描述之適用範圍。

法律聲明

以上所述之技術資料，特別是關於西卡產品施工與使用
的建議，是完全按照西卡目前對此產品的知識與經驗
，所有的西卡產品必須在正常的條件下經過適當的儲存
、搬運與使用。就實務上而言，材料、基材與實際現場
狀況的差異性相當大，以上所述之技術資料與其他書面
的或提供的建議，都無法提供任何個案的施工保固或產
品適用性，或任何法律上的責任。西卡產品的使用者必
須遵守西卡產品的專利權。基本上，在符合西卡銷售條
件及交貨規定下西卡可接受客戶的訂單。使用者應該隨
時參考相關產品之最新產品資料表，有需要時可洽詢西
卡提供相關資料。

台灣西卡(股)公司Sika Taiwan Ltd.
桃園市蘆竹區南崁路一段83號15F-1
TEL: 03-352-8622
FAX: 03-352-0470
電郵: sika@tw.sika.com
網站: twn.sika.com
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